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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ 01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО – СВАРОЧНЫЕ  РАБОТЫ
1.1. Область применения программы

Рабочая  программа профессионального модуля (далее примерная программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии (профессиям) 
15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

Подготовительно-сварочные работы. и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

ПК 1.4. Проверять точность сборки.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в профессиональной подготовке, переподготовке, повышении квалификации, дополнительном образовании по профессии электросварщик ручной сварки, газосварщик, электрогазосварщик  на базе основного полного общего образования, на базе среднего (полного) общего образования,  опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· сборки изделий под сварку;

· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

· подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

· выполнения проверки точности сборки;

уметь: 

· выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; 

· подготавливать газовые баллоны к работе; 

· выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки;

знать: 

· правила подготовки изделий под сварку; 

· назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке; 

· средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности; 

· виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений; 

· виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах; 

· типы разделки кромок под сварку; 

· правила наложения прихваток; 
· типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 184 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 112 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 75 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 37 часов;

учебной и производственной практики – 72 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 1.3
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4
	Проверять точность сборки.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
часов
	Учебная
часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч.

лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1, ПК 1.2
	Раздел МДК 01.01 Подготовка металла к сварке
	58
	39
	14
	19
	36
	36

	ПК 1.3, ПК 1.4
	Раздел МДК 01.02 Технологические приёмы сборки изделий под сварку
	54
	36
	15
	18
	
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	72

	
	

	
	Всего:
	184
	75
	39
	37
	36
	36


    3.2. Содержание обучения  профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем 
часов
	Уровень 
освоения
	

	1
	2
	3
	4
	

	ПМ. 01.   Подготовительно-

сварочные работы
	
	184
	
	

	Раздел МДК. 01.01

Подготовка металла  к сварке
	
	39
	
	

	Тема 1.1 Слесарные  операции при подготовки металлов к сварке
	   Содержание
	14

	2


	

	
	Исходные материалы. Слесарная операция разметка, виды разметки, инструменты,                         применяемые при разметке. Опиливание металла.
	4

	
	

	
	Слесарная операция резка металла, ручная и механическая резка, инструменты,  применяемые при резке, правила безопасной работы при резке. Штамповка металла, виды штамповки.  Зачистка металла под сварку.
	4
	
	

	
	Правка металла. Инструмент и приспособления, механизмы и основные правила                                   выполнения работ при правке.
	1
	
	

	
	Гибка металла, приспособления и инструменты, применяемые при гибки, механизация  гибочных работ.
	1
	
	

	
	Способы подготовка кромок под сварку, способы подготовки кромок под сварку, типы  разделки кромок под сварку. Газопламенная обработка металлов.
	4
	
	

	Тема 1.2 Подготовка

баллонов,   регулирующей и коммуникационной

аппаратуры для сварки и резки.
	   Содержание
	10
	2
	

	
	  Баллоны для сжатых, сжиженных и растворенных газов: типы баллонов, конструкция  баллонов, паспортные данные, окраска баллонов.
	2
	
	

	
	Правила безопасности при подготовке, обслуживании, эксплуатации и транспортировке баллонов.
	1
	
	

	
	Редукторы: назначение, классификация, устройство и окраска редукторов. Принцип       работы редукторов. Манометры. Баллонный обратный клапан.
	2
	
	

	
	  Резиновые рукава (шланги), классы рукавов, окраска, требования и применение.
	1
	
	

	
	  Горелки, виды горелок, устройство, правила обращения с горелками. 
	           3
	
	

	
	  Контрольная работа
	1
	
	

	
	  Практические занятия
	15

        
	2

	
	 Выполнение разметки, правки, гибки, рубки и резки механической, опиливание металла.
	
	
	

	
	Подготовка кромок и прилегающих поверхностей к сварке, газопламенная обработка.
	
	
	

	
	Подготовка баллонов к работе, обращение со шлангами. Сборка газовых трактов.
	
	

	Самостоятельные работы при изучении раздела ПМ.01. МДК.01.01.
	
	
	
	
	

	Самостоятельная проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам и параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя.

Самостоятельное изучение правил выполнения и чтения чертежей, технической документации стандартов                                                                                                                                                                                                     СЭВ.
	
	
	

	
	17


	
	

	Тематика домашних заданий:

Назначение и техника выполнения слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке.   Правила безопасной работы при выполнении слесарных операций.

Приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.

Подготовка изделий под сварку – подготовка кромок под сварку в зависимости от толщины металла.

Подготовка баллонов, редукторов и сварочных горелок к работе. Правила их обслуживания.


	
	
	

	Учебная практика. Виды работ:
  Ознакомление с правилами подготовки металла к сварке. Инструктаж по содержанию занятий, типовым  слесарным операциям, применяемым при подготовке металла к сварке, их назначению, сущности, технике их выполнения, применяемому инструменту, средствам и приёмам измерения линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.

Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций (правки и гибки пластин, разметки при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону, резки пластин и труб слесарной ножовкой, зачистки поверхностей пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и поверхностей пластин, опиливание труб).

Разделка кромок под сварку под углом 30°, 38°, 45°.  Вырубка зубилом участка имеющего дефекты шва под последующую заварку.
                                                                                                                                                                                                                                                    
	18
	

	
	
	
	

	Раздел МДК. 01.02.

Технологические приемы  сборки под сварку.
	
	36
	

	Тема 1.1. Приспособления, применяемые для сборки изделий.


	Содержание
	3
	2



	
	Виды, назначение сборочно-сварочных приспособлений (упоры, зажимы, стяжки, распоры). 
	2

	

	
	Кондуктора, сборочно-сварочные стенды, контователи и поворотные устройства.
	1
	

	Тема 1.2. 
Порядок сборки сварных соединений.


	Содержание
	12
	

	
	Виды сварных швов и соединений, обозначение их на чертежах.

Сущность подготовки разделки кромок под сварку, формы разделки кромок.                          
	2
4

	

	
	Основные понятия и определение прихваток, требования к выполнению прихваток.  Проверка прихваток на качество выполнения.
	4
	

	
	Точечные прихватки, три способа их выполнения. 


	2

	

	Тема 1.3.
Контроль качества сборки соединений.

	Содержание

Проверка точности сборки, инструменты,  применяемые при проверке. Технические измерения.

Приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.

Допустимые погрешности при сборке.

Контрольная работа

Практические занятия:
	 6  

3
2

1

15
	

	
	Зажигание дуги. Выполнение точечных прихваток.
	4
4
	2


	
	Подготовка кромок и прилегающих к ним поверхностей под сварку при помощи газопламенной обработки.
	
	

	
	Сборка изделий при помощи прихваток. Проверка точности сборки.
	4
	

	
	Υ-образная разделка кромок.
	2
	

	
	Χ-образная разделка кромок.
	3
	

	
	Чтение чертежей средней сложности
	4
	

	Самостоятельные работы при изучении раздела ПМ. 0.1.  МДК,01.02.
Самостоятельная проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам и параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций.

Самостоятельное изучение тем, правил выполнения чертежей и технической документации стандартов СЭВ.
	18
	

	Тематика домашних заданий:

виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

прихватки, требования к выполнению прихваток;

правила наложения прихваток;

назначение разделки кромок под сварку, формы разделки кромок;

виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертежах;

проверка качества сборки соединений под сварку.

	
	

	Учебная  практика. Виды работ

Выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке.

Выполнение сборки изделий под сварку.

Зажигание сварочной дуги, выполнение точечных прихваток.

Сборка изделий под сварку при помощи прихваток.

Проверка точности сборки.
	18

	                2

	Производственная практика (для НПО) — (по профилю специальности) итоговая по модулю ПМ.01.

(если предусмотрена итоговая практика).

Виды работ:

1. выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

2. подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

3. подготовка кромок и прилегающих к ним поверхностей под сварку при помощи газопламенной

            обработки;

4. выполнение сборки изделий под сварку при помощи прихваток;

5. проверка точности сборки;

6. устранение дефектов сборки.

                                                                                                                                                                          Всего:  
	36

182
	2


4. условия реализации программы дисциплины

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
 программы дисциплины требует наличия учебного кабинета - есть; мастерских -  слесарная и электрогазосварщиков.
Оборудование учебного кабинета: 28 рабочих мест.

Технические средства обучения: стенды: сварных швов и соединений, электродов, макет сварочного генератора, альбомы по газосварке, комплект плакатов по дуговой сварке.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:  класс для проведения инструктажа,  8 сварочных постов (кабин) оборудованных:  сварочный  балластный реостат — 6 шт., сварочный трансформатор  — 1 шт.,  полуавтомат,  сварочный стол с графитовым покрытием и вертикальной стойкой – 8 шт. и оснастка сварщика.
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:          Учебники:
1. Адаскин А.М. «Материаловедение (металлообработка)». Уч. пос. для НПО/А.М.Адаскин, В.М.Зуев — 2-е изд., стер — М.: Издательский центр «Академия», 2003.

2. Бродский А.М. «Черчение (металлообработка)». Учебник для НПО/ А.М. Бродский, Э.М.Фаздулин, В.А.Халдинов — 2-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2004.                                                                                                                               
3. Куликов О.Н. «Охрана труда при производстве сварочных работ». Уч. пос. для НПО / О.Н.куликов, Е.И.Ролин — 5-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2006.

4. Макиенко Н.И. «Общий курс слесарного дела». Уч. пос. для НПО / Н.И.Макиенко — 5-е изд., испр. - М.: Издательский центр «Академия», 2003.

5. Маслов В.И. «Сварочные работы». Уч. пос. для НПО / В.И. Маслов — 3-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2005. 

6. Покровский С.Б. «Слесарное дело». Учебник для НПО / С.Б.Покровский, В.Н.Скакун — 3-е изд. - М.: Издательский центр «Академия», 2005.

7. Юхин Н.А. «Газосварщик». Уч. пос. для НПО / под ред. Стеклова О.И. - М.: Издательский центр «Академия», 2005.

8. Чернышов Г.Г. «Сварочное дело: Сварка и резка металлов». Уч. пос. для НПО / Г.Г.Чернышов — М: ИРПО, ПрофОбрИздат, 2002.

Справочники:

1.  Зайцев С.А. «Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении»  Учебник для НПО / С.А.Зайцев — 6-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2007.

2. Заплатин В.Н. «Справочное пособие по материаловедению (металлообработка)». Уч. пос. для НПО / под ред. Заплатина В.Н. - 3-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.

3. Покровский С.Б. «Справочник слесаря». Уч. пос. для НПО / С.Б.Покровский — 4-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.  

4. Чернышов Г.Г. «Справочник электросварщика и газорезчика». Уч. пос. для НПО / под ред. Г.Г. Чернышова — 4-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.    
Дополнительные источники:      Учебники и учебные пособия:
1. Васильева Л.С. «Черчение (металлообработка). Практикум». Уч. пос. для НПО / Л.С.Васильева — 3-е изд., испр. - М: Издательский центр «Академия», 2010.

2. Виноградова В.С. «Электрическая дуговая сварка». Уч. пос. для НПО / В.С.Виноградова — М: Издательский центр «Академия», 2007.

3. Гуськова Л.Н. «Газосварщик. Рабочая тетрадь». Уч. пос. для НПО / Л.Н.Гуськова — М: Издательский центр «Академия», 2008.

4. Казаков Ю.В. «Сварка и резка материалов». Уч. пос. для НПО / под ред. Ю.В.Казакова — 3-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2003.

5. Николаев А.А. «Электросварщик». Уч. пос. для ПТУ / А.А.Николаева, А.И. Герасименко — 4-е изд., перераб. и доп. - Ростов на Дону: Феникс, 2003.
6.  «Основы материаловедения (металлообработка)». Уч. пос. для НПО / под ред. В.Н. Заплатина — 3-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2007.
7. Покровский Б.С. «Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь». Уч. пособие / Б.С.Покровский — М: Издательский центр «Академия», 2007.

8. Покровский Б.С. «Сборник заданий по специальной технологии для слесарей». Уч. пособие для НПО / Б.С.Покровский, В.А.Скакун — 4-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.

9. Покровский Б.С. «Слесарно-сборочные работы. Рабочая тетрадь». Уч. пос. для НПО / Б.С.Покровский — 1-е изд. - М: Издательский центр «Академия», 2007.

10.  Соколова Е.Н. «Материаловедение (металлообработка). Рабочая тетрадь». Уч. пос. для НПО / Е.Н.Соколова — 3-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2007.

11.  Чумаченко Ю.Т. «Материаловедение и слесарное дело». Уч. пос. для учащихся проф. лицеев и училищ / Ю.Т.Чумаченко — Ростов на Дону: Феникс, 2005.

Наглядные пособия:

1. «Иллюстрированное пособие сварщика». - М.:ЮНИТА, 2007.

2. Комплект инструкционных карт по курсу «Общеслесарные работы». - М.: Издательский центр «Академия», 2004.

3. Комплект карт по курсу «Материаловедение». - М.: Издательский центр «Академия», 2002.

4. Покровский Б.С. Альбом: Слесарное дело. Иллюстрированное учебное пособие / С.Б.Покровский — 4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2005.

5. Юхин Н.А. Альбом: Газосварщик. Иллюстрированное учебное пособие для НПО / Н.А. Юхин — 1-е изд. - М.: Издательский центр «Академия», 2006.

                                     Методическая литература:
1. Покровский С.Б. «Производственное обучение слесарей». Уч. пос. для НПО / С.Б.Покровский — М. Издательский центр «Академия», 2006.

2. Скакун В.А. «Методика преподавания специальных и общетехнических предметов (в схемах и таблицах)». Уч. пос. для НПО / В.А.Скакун — 4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2008.

5. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	выполнять правку и гибку, разметку, резку механическую, опиливание металла;

подготавливать газовые  баллоны к работе;

выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками, проверить точность сборки. 

правила подготовки изделий под сварку;

назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;

средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертежах;


типы разделки кромок под сварку;

правила наложения прихваток;

типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе. 
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   итоговая контрольная работа по


