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1. паспорт ПРОГРАММЫ производственной практики
1.1.  Область применения примерной программы.

Рабочая программа учебной практики и производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС НПО по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).  
При очной форме получения образования срок освоения ОПОП — 2года10 мес и присвоение выпускнику квалификации: 
1. Электросварщик ручной сварки — 3 разряда.

2. Газосварщик — 3 разряда.
Основные  виды профессиональной деятельности (ВПД): 

1. Подготовительно-сварочные работы.

2. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.

3. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.

4. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.
Рабочая программа производственной и учебной практики может быть использована в дополнительном образовании в подготовке, переподготовке, повышении квалификации по профессиям   Электросварщик ручной сварки — 3 разряд и 11620 Газосварщик 3 —  разряд на базе основного общего образования, среднего (полного) общего образования, опыт работы не требуется.    

1.2.  Целью и задачей производственной практики является закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений обучающихся по изучаемой профессии, развитие общих и профессиональных компетенций, освоение современных производственных процессов, адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности организаций различных организационно-правовых форм. Обеспечение подготовки конкурентоспособных  на рынке труда квалифицированных специалистов по профессии Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).
Требования к результатам освоения производственной практики
В результате прохождения производственной практики в рамках каждого профессионального модуля обучающихся должен приобрести практический опыт электросварочной и газосварочной работы: 

	ПМ
	Требования к умениям



	ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы
	Уметь: выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; подготавливать газовые баллоны к работе; выполнять сборку изделий под сварку в  сборочно-сварочных приспособлениях и   прихватками; проверять точность сборки


	ПМ.02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях


	Уметь: выполнять технологические приёмы ручной сварки деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из   конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во  всех пространственных положениях шва; выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности   деталей из различных сталей, чугуна,   цветных металлов и сплавов в различных положениях; производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима; устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;                         соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности; читать рабочие чертежи сварных         металлоконструкций различной сложности    
          

	ПМ.03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление


	Уметь: выполнять наплавку твёрдыми сплавами   простых деталей; выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в    защитном газе деталей и узлов средней  сложности; устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую  обработку и пробное давление наплавкой; удалять наплавкой дефекты в узлах,     механизмах и отливках различной        сложности; выполнять наплавление нагретых баллонов и труб; наплавлять раковины и трещины в        деталях, узлах и отливках различной    сложности



	ПМ.04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	Уметь: зачищать швы после сварки; проверять качество сварных соединений  по внешнему виду и излому; выявлять дефекты сварных швов и        устранять их; применять способы уменьшения и         предупреждения деформаций при сварке;  выполнять горячую правку сварных конструкций        


1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:

	Практика
	1 курс
	2 курс
	3 курс
	
	

	
	ПМ 01
	ПМ 02
	ПМ 03
	ПМ 04
	
	

	
	1

семестр
	2

семестр
	3

семестр
	4

семестр
	5

семестр
	6

семестр
	
	

	производственная, час (электросварка)
	36
	108
	-
	108
	54
	54
	360
	

	производственная, час (газосварка)
	-
	-
	-
	72
	18
	18
	108
	

	всего
	36
	108
	-
	108
	72
	72
	468
	


2. результаты освоения программы                производственной практики
   Результатом освоения программы производственной  практики является освоение обучающимися  профессиональных и общих компетенций в рамках модулей ОПОП НПО по основным видам профессиональной деятельности (ВПД):

· Подготовительно-сварочные работы.

· Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.

· Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.

· Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.

	Код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 1.1
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 1.3
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4
	Проверять точность сборки.

	ПК 2.1
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных  деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.3
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазматрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов деталей, конструкций трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.4
	Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	ПК 2.5
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ПК 3.1
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами.

	ПК 3.2
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.

	ПК 3.3  
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 3.4
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.

	ПК 3.5
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливах под механическую обработку и пробное давление.

	ПК 3.6
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

	ПК 4.1
	Выполнять зачистку швов после сварки.

	ПК 4.2
	Определить причины дефектов сварочных швов и соединений.

	ПК 4.3
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

	ПК 4.4
	Выполнять горячую правку сложных конструкций.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Содержание  производственной практики


	
	
	
	4. Сварка стыкового соединения с Х-образной разделкой кромок толщиной металла 10 мм.                                                       
	6


	
	
	
	5. Сварка стыкового соединения под углом наклона  70º без разделки кромок,
 с односторонней разделкой кромок. 
	6

6

	
	
	
	6. Сварка нахлесточного соединения толщиной металла 

4 — 8 мм, в наклонном положении.           
	6

6

	
	
	
	7. Сварка углового соединения под углом 90º в нижнем положении шва (500*200*6 мм).
	6

	
	
	
	8. Сварка углового соединения в «лодочку» симметричную и несимметричную.
	6

6

	
	
	
	9. Сварка таврового соединения шахматным швом.
	6

	
	
	
	10. Сварка пластин толщиной 5 – 8 мм встык вертикальным швом.
	6
6

	
	
	
	11. Сварка углового соединения под углом  90 – 135º вертикальным швом.
	6
6

	
	
	
	   12. Сварка стыкового соединения горизонтальным швом с разделкой одной кромки соединения.
	6

6

	
	
	
	   13. Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6

	
	
	
	ИТОГО:
	108

	
	ВСЕГО ЗА 1 КУРС:
	144
	
	144


	Код

профессиональных компетенций
	Наименования профессиональных модулей
	Количество часов производственной практики по ПМ
	Виды работ
	Кол-во часов

	1
	2
	3
	4
	5

	2 курс.  Второе полугодие

	ПК 1.1 – ПК 1.4
ПК 2.2, ПК 2.5, 

ПК 2.6

	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

	108

	Электросварщик ручной сварки – 2,3разряд
	108

	
	
	
	1. Правила ТБ и ПБ при работе на производстве, рабочее место.
	6

	
	
	
	2. Подготовка металла к сварке с применением типовых слесарных операций и газопламенной обработки.
	6

	
	
	
	3. Многослойная сварка стыкового соединения с односторонним  скосом кромок толщиной металла 12 – 16 мм.
	6

	
	
	
	4. Многослойная сварка стыкового соединения с двухсторонним  скосом кромок толщиной металла 18 – 20 мм.
	6

	
	
	
	5. Сварка углового соединения вертикальным швом.
	6

	
	
	
	6. Сварка стыкового соединения вертикальным швом.
	6

	
	
	
	7. Сварка соединения горизонтальным швом.
	6

	
	
	
	8. Сварка поворотного вертикального стыка труб.
	6

	
	
	
	9. Сварка неповоротного вертикального стыка труб
	6

	
	
	
	10.Сварка горизонтального стыка труб. 
	6

	
	
	
	11. Приварка заглушек к трубам.
	6

	
	
	
	12. Дуговая сварка решетчатых конструкции.
	12

	
	
	
	     16. Сварка изделий сложностью 2-3го разряда по установленным техническим условиям и нормам времени (Сварка балок коробчатого сечения, сварка металлоконструкций из труб)
	24


	
	
	
	17. Проверочная работа – сварка коробчатого изделия из листового металла.
	6

	
	
	
	                                                                               Итого:
	108

	
	
	
	                                   Газосварщик – 2 разряд
	72

	
	
	
	С  1. Сварка стыкового соединения нижним швом толщиной металла от 4 до 8мм (односторонним и двухсторонним).
	6
6

	
	
	
	2. Сварка углового и таврового соединений.
	6

	ПК 1.1 – ПК 1.4,

ПК 2.1, ПК 2.5,

ПК 2.6
	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

	72


	3. Сварка изделий вертикальным швом в стыковом и  угловом положении.
	6

6

	
	
	
	4. Сварка изделий горизонтальным швом.
	6

	
	
	
	5. Сварка труб кольцевым швом в вертикальном горизонтальном положении стыка.
	6

6

	
	
	
	7. Сварка неповоротных стыков труб различного диаметра
	6

6

	
	
	
	8. Сварка коробчатого изделия
	6

	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета (пр.  работа)
	6

	
	
	
	Итого:
	36

	
	
	
	
	108

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	ВСЕГО за 2 курс:
	108
	
	


	Код

профессиональных компетенций
	Наименования профессиональных модулей
	Количество часов производственной практики по ПМ
	Виды работ
	Кол-во часов

	1
	2
	3
	4
	5

	3 курс

	ПК 3.1 – ПК 3.6
	ПМ 03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

	72
	Электросварщик ручной дуговой сварки - 3 разряд
	54

	
	
	
	1. Ремонтная дуговая сварка – заварка трещин в сварном шве и околошовной зоне.
	18

	
	
	
	2. Наплавка изношенных поверхностей деталей.
	18

	
	
	
	3. Наплавка на отливах -  устранение раковин, сколов,  выбоин. 
	6

6

	
	
	
	4. Проверочная работа – наплавка на поверхности тел вращения.
	6

	
	
	
	Газосварщик - 3 разряд
	18

	
	
	
	1. Ремонтная газовая сварка.  
2. Наплавка изношенных поверхностей деталей.
	6

6

6

	ПК 4.1 – ПК 4.4
	ПМ 04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	72
	Электросварщик ручной дуговой сварки - 3 разряд
	54

	
	
	
	1. Контроль ёмкости внешним контролем и замерами.
2. Правка, сварной конструкции используя термический метод от деформации и напряжений.
3. Устранение деформации механическим способом конструкции из уголков и швеллеров.
	6

6

6



	
	
	
	4. Устранение деформации и напряжения сварной конструкции средней сложности комбинированным способом.
	6

6

	
	
	
	5. Механические испытания сварных соединений. Металлографические исследования сварных швов.
6. Произвести контроль и проверку сварных швов на герметичность,  (прочность регистра опрессовкой).
	6

6

	
	
	
	                                                                         Итого:
	54

	
	
	
	Газосварщик - 3 разряд 
	18

	
	
	
	1. Контроль внешним осмотром и замерами решетчатой конструкции.
2. Устранение деформации и напряжения сварной конструкции сложной формы комбинированным способом. 
	6

6



	
	
	
	3. Проверочная работа – проверка качества шва внешним осмотром, устранение обнаруженных дефектов сварочного шва, проверка качества шва керосиновой пробой.


	6

	
	
	
	                                                                          Итого:
	18

	
	ВСЕГО за 3 курс:
	144
	
	144


4. условия реализации рабочей программЫ производственной  ПРАКТИКИ

4.1. Требования к условиям проведения производственной практики.
Реализация рабочей программы производственной практики предполагает проведение производственной практики на предприятиях (организациях) на основе  прямых  договоров, заключаемых между образовательным  учреждением и каждым предприятием (организацией), куда направляются обучающиеся. 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
   Производственная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) преподавателями профессионального цикла в учебных мастерских - концентрировано по профессии «Сварщик»

в рамках каждого профессионального модуля. Условием допуска обучающихся к производственной практике является освоенная учебная практика.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели или мастера производственного обучения, а также работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися.

Мастера производственного обучения, осуществляющие непосредственное руководство производственной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях  не реже 1-го раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения производственной ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения  производственной практики осуществляется мастером в форме зачета (дифференцированного зачета). По завершению практики обучающийся проходит квалификационные испытания (экзамен), которые входят в комплексный экзамен по профессиональному модулю. Квалификационные испытания проводятся в  форме выполнения практической квалификационной работы, содержание работы должно соответствовать определенному виду профессиональной деятельности, сложность работы должна соответствовать уровню получаемой квалификации. Для проведения квалификационного экзамена формируется комиссия, в состав которой включаются представители ОУ и предприятия, результаты экзамена оформляются протоколом.

   Результаты освоения общих и профессиональных компетенций по каждому профессиональному модулю фиксируются в документации, которая разрабатывается образовательным учреждением самостоятельно.

По результатам освоения каждого вида профессиональной деятельности обучающимся выдается документ государственного образца – сертификат.
	Результаты обучения
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ПК 2.1.  Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов. 
	Организация рабочего места.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима сварки.

Техника выполнения подготовки, сборки и сварки металла.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Контроль выполнения практической (самостоятельной) работы. 

	ПК 2.2.  Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных  деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 
	Организация рабочего места.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима сварки.

Техника выполнения подготовки, сборки и сварки металла.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Контроль выполнения практической (самостоятельной) работы. 

	ПК 2.3. Выполнять

 автоматическую и механизированную сварку с использованием плазматрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов деталей, конструкций трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей
	Организация рабочего места.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима сварки.

Техника выполнения подготовки, сборки и сварки металла.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Контроль  выполнения практической (самостоятельной) работы. 

	ПК 2.4.  Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации
	Организация рабочего места.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор  режимов резки.

Подготовка и резка металла.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Контроль выполнения практической (самостоятельной) работы. 

	ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	Чтение чертежей
	Правильность чтения чертежей, технологических карт.

	ПК 2.6.  Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	Соблюдение правил охраны труда и пожарной безопасности.
	Знание и выполнение правил пожарной безопасности и правил охраны труда при проведении электросварочных работ.  Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Контроль выполне-ния самостоятельной работы

	ПК 3.1.  Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами.
	Организация рабочего места. Выбор наплавочного материала согласно эксплуатационным требованиям детали.

Выбор режима наплавки.

Подготовка и наплавка детали.
	Контроль выполнения практической (самостоятельной) работы. 
Оценка выполнения заданий на практическом занятии.

	ПК 3.2.  Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.
	Организация рабочего места. Выбор наплавочного материала согласно эксплуатационным требованиям детали.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима наплавки.

Подготовка и наплавка детали.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии.

	ПК 3.3.  Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.
	Организация рабочего места. Выбор наплавочного материала согласно эксплуатационным требованиям детали.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима наплавки.

Подготовка и наплавка детали.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии.

	ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.
	Организация рабочего места. Выбор наплавочного материала согласно эксплуатационным требованиям детали.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима наплавки.

Подготовка и наплавка детали.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии

	ПК 3.5.  Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливах под механическую обработку и пробное давление
	Организация рабочего места. Выбор наплавочного материала согласно эксплуатационным требованиям детали.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима наплавки.

Подготовка и наплавка детали.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии

	ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности
	Организация рабочего места. Выбор наплавочного материала согласно эксплуатационным требованиям детали.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима наплавки.

Подготовка и наплавка детали.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии.

	ПК 4.1. Выполнять зачистку швов после сварки.
	Выбор оборудования, инструмента для зачистки шва. Контроль качества 

Организация рабочего места
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии.

	ПК 4.2. Определить причины дефектов сварочных швов и соединений.
	Организация рабочего места.

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Выбор режима сварки.

Техника выполнения подготовки, сборки и сварки металла.

Определение наружных дефектов  сварного шва, полученных во время сварки деталей, конструкций.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии.

	ПК 4.3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.
	Правильная подготовка изделий к сварке. 
Выбор режима сварки.

Техника сварки изделия.

Устранение полученных дефектов.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ. Оценка выполнения заданий на практическом занятии.

	ПК 4.4. Выполнять горячую правку сложных конструкций
	Организация рабочего места. 

Выбор оборудования, инструмента. 

Соблюдение охраны труда до, во время и после работы. 

Техника выполнения горячей правки изделий, конструкций.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ.
Оценка выполнения заданий на практическом занятии.


Код


профессиональных компетенций�
Наименования профессиональных модулей�
Количество часов производственной практики по ПМ�



Виды работ�
Кол-во часов�
�
1�
2�
3�
4�
5�
�
1 курс.  Первое полугодие�
�
ПК 1.1 – ПК 1.4�
ПМ 01.


Подготовительно-сварочные работы�
36�
Электросварщик ручной сварки �
�
�
�
�
�
1. Подготовка изделий к сварке с выполнением типовых слесарных операций.�
6


6�
�
�
�
�
2. Подготовка труб к сварке с выполнением типовых слесарных операций. �
6


�
�
�
�
�
3. Обработка кромок и прилегающих поверхностей при помощи газопламенной обработки.�
6


�
�
�
�
�
4. Сборка изделий и труб под сварку при помощи прихваток.�
6�
�
�
�
�
Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)�
6�
�
�
�
�
ИТОГО:�
36�
�
Второе полугодие�
�
ПК 1.1 – ПК 1.4,


ПК 2.2, ПК 2.5,


ПК 2.6�
            ПМ 02. 


   Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях�
108�
1. Сварка стыкового соединения односторонним швом.�
6�
�
�
�
�
2. Сварка стыкового соединения двухсторонним швом, толщина металла 6 – 8 мм.�



6�
�
�
�
�
3. Сварка стыкового соединения с V-образной разделкой кромок нижним швом, толщина металла 6 мм.�
6


�
�
 










